APERTEX

INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

FERRAMENTAS DE CORTE
DE METAL DURO SOLDADAS
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FERRAMENTA RETA PARA DESBASTAR

ISO 1
DIN 4971
SMS 110

12°

B
|
- s e
ESQUERDA DIREITA
Secgéo Bitola h b c 1,+5% fy Pastilha
DIN 4950
1010 10 10 4 90 0.5 c 8
1212 12 12 5 100 0.5 c 10
1616 16 16 6 110 0.5 c 12
2020 20 20 8 125 0,5 c 16
2525 25 25 10 140 1 c 20
3232 32 32 12 170 1 c 25
4040°* 40 40 16 200 1,6 c 32
5050* S0 S0 20 240 1,6 c 40
2012 20 12 5 125 0.5 c 12
2516 25 16 6 140 0,5 c 16
3220 32 20 8 170 0,5 c 20
4025°* 40 25 10 200 1 CR2O
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FERRAMENTA CURTA PARA DESBASTAR

ISO 2
DIN 4972
SMS 111
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ESQUERDA DIREITA
Secgdo Bitola h b c 1#5% 0 Pastiha
DIN 4950
1010 10 10 6 90 0,5 c 8
1212 12 12 7 100 0.5 c 10
1616 16 16 8 110 0,5 c 12
2020 20 20 10 125 0,5 c 16
2525 25 25 12 140 1 c 20
3232 32 32 14 170 1 c 25
4040* 40 40 18 200 1 c 32
5050* 50 50 22 240 1,6 c 40
2012 20 12 7 125 0,5 c 12
2516 25 16 8 140 0,5 c 16
3220 32 20 10 170 0,5 c 20
4025°* 40 25 12 200 1 c 25
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FERRAMENTA CURVA PARA CANTOS
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ESQUERDA DIREITA
Secgdo Bitola h b h ¢ J Pastiha
DIN 4950
1212 12 12 100 5 0.5 c 8
1616 16 16 110 6 0,5 ¢ 10
2020 20 20 125 8 0.5 Calll2
2525 25 25 140 10 0,5 c 16
3232 32 32 170 12 1 c 20
1610 16 10 110 5 0.5 8
2012 20 12 125 6 0.5 c 10
2516 25 16 140 8 0,5 Ci12
3220 32 20 170 10 0.5 c 16
4025 40 25 200 12 1 c 20
5032 50 32 240 14 1 c 25




FERRAMENTA RETA PARA ACANALAR E CHANFRAR
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Secgdo Bitola h b 1, +5% L, Pastitha
DIN 4950
1010 10 10 90 10 c 10
1212 12 12 100 12 c 12
1616 16 16 110 16 c 16
2020 20 20 125 20 c 20
2525 25 25 140 25 c 25
3232° 32 32 170 32 c 32
4040° 40 40 200 40 c 40
2012 20 12 125 20 c 12
2516 25 16 140 25 c 16
3220 32 20 170 32 ¢ 20
4025* 40 25 200 40 c 25

*h Nas ferramentas de secgdo quadrada a pastiha esta 10% acima da haste. Ex. haste 20 pastiha 22.



TN
LT

FERRAMENTA CURVA PARA FACEAR E DESBASTAR
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ESQUERDA DIREITA
Secgéo Bitola h b c 1,+5% s Pastiha
DIN 4950
1212 12 12 6 100 0.5 c 10
1616 16 | 16 8 110 0.5 c 12
2020 | 20 | 20 | 10 125 0,5 c 16
2525 | 25 | 25 | 12 140 1 c 20
3232 | 32 | 32 | 16 170 1 c 25
4040* | 40 | 40 | 20 200 1 c 32
5050* | 50 | S0 | 25 240 1,6 c 40
1610 16 10 6 110 0,5 c 10
2012 20 12 8 125 0.5 c 12
2516 | 25 | 16 | 10 140 0.5 c 16
3220 32 | 20 | 12 170 0,5 c 20
4025 | 40 | 25 | 14 200 1 c 25
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FERRAMENTA CURVA PARA TORNEAR
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ESQUERDA DIREITA
Seccao Bitola h b c 1,+5% M Pastilha
DIN 4950
1010 10 10 4 90 0,5 ci-8
1212 12 12 5 100 0,5 c 10
1616 16 16 6 110 0.5 ciil2
2020 20 20 8 125 0,5 c 16
2525 25 25 10 140 1 c 20
3232 32 32 12 170 1 c. 25
4040* 40 40 14 200 1 c 32
5050* 50 50 18 240 1,6 c 40
1610 16 10 5 110 0,5 c 10
2012 20 12 6 125 0,5 chil2
2516 25 16 8 140 0,5 c 16
3220 32 20 | 10 170 0,5 c 20
4025* | 40 25 | 12 200 1 c 25
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BEDAME PARA SANGRAR E CORTAR

ISO 7
DIN 4981
SMS 150
4
/
ESQUERDA DIREITA
Secgdo | Biola | h b 1#+% | 1, |1, | Pastina
DIN 4950
1208 12 8 100 12 3 D 38
1610 16 10 110 14 4 D 4
2012 20 12 125 16 5 D S
2516 25 16 140 20 | 6 D 6
3220 32 20 170 25 | 8 D 8
4025° | 40 25 200 32 110 D 10
5032 | S0 32 240 40 | 12 D 12
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FERRAMENTA PARA TORNEAR FUROS PASSANTES

ISO 8

glll,/;ls 4973
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Secgédo Bitola| h | b | d [ Pastiha | 'K
DIN 4950

0808| 8 |[8| 8|3 125 |40|05| A 5 |14

1010/ 10 |10|[10| 4 | 150 |[s0[05] A 6 |18

1212 |12 [12[12| 5| 180 |63 |05| A 8 |21

1616 |16 |16|16| 6 | 210 |80 |05 | A 10 |27

2020 | 20 |20] 20| 8 | 250 |100]/ 05| A 12 |34

130 |2525]25(25[2510] 300 [125] 1 | A 16 |43

3232 |32 |32]32|12] 355 |160| 1 | A 20 |52

l@040)’| 40 [40| 40 |16 | 1) [200| 1 | A 25 |62

8.l -]-Is8]3|125 |- los5|] A 5 [14

10 | - [-]10]4 150 | - o5 A & |18

12 | -[-]12]s5| 180 | - [o5] A 8 |21

16 | - [-[16]6 | 210 | - 05| A 10 |27

20 | - |-l20|l8|250 | - los5| A 12 |34

25 | - |-l2s]10l 300 | -] 1| A 16 |43

131 322 | - |-|32]12]l 35 | - | 1| A 20 |52

(40| - | -l4ol16] 1) | -1 1| A 25 [62

"K' Didmetro minimo do furo a sertorneado. 1) Comprimento a indicar no pedido.
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FERRAMENTA PARA TORNEAR FUROS NAO PASSANTES
ISO
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Secgao Bitola| h | b | d c | L,+5% | |, ry Pastiiha | °*K
5 DIN 4850
0808| 8 |[8| 8 | 3| 125 40|05 A 5 |14
1010 | 10 [10[ 10| 4 | 150 |50 [05] A 6 |18
1212 |12 [12|12| 5| 180 |63 | 05| A 8 |21
1616 | 16 |16 16| 6 | 210 |80 05| A 10 |27
2020 | 20 [20]20] 8 | 250 [100]/ 05| A 12 | 34
135 |2525]25[25|25[10] 300 [125] 1 | A 16 |43
3232 [ 32[32]32]12| 355 [160| 1 | A 20 |52
1)4040)'| 40 [40] 40 [16| 1) [200] 1 | A 25 |62
T e I S R s [ D S R B
T o] ] ] B 2 [ e s -
P e 2 e [ e s e | [
O T [ I T A o I s o
20 | - | -l20]|8] 250 ]| - fos| A 12 |34
o e [ P B e SR e R 6
136 Pl N I R R e i | [B2
1)@y - | - l40]16] 1) - 1] A25 |62

*K Diameltro minimo do furo a ser torneado.

1) Comprimento a indicar no pedido.
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FERRAMENTA RETA PARA ACABAMENTO
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Secgdo Bitola h b 1,+5% fy Pastitha
DIN 4950
1010 10 10 90 0,5 E 4
1212 12 12 100 0.5 E 5
1616 16 16 110 0,5 E 6
2020 20 20 125 0,5 E 8
2525 25 25 140 1 E 10
3232* 32 32 170 1 E 12
1610 16 10 110 0.5 E 5
2012 20 12 125 0.5 E 6
2516 25 16 140 0.5 E 8
3220 32 20 170 1 E 10
4025 40 25 200 1 E 12
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FERRAMENTA CURVA PARA FACEAR
SMS 112

{

E
e

ESQUERDA DIREITA
Secglo Bitola h b 1,45% C Pastilha (3
DIN 4950

1616 | 16 16 110 8 c 12 0,5
2020 | 20 | 20 125 10 c 16 0,5
2525 | 25 | 25 140 12 c 20 1
3232 | 32 | 32 170 16 c 25 1
1610 | 16 10 110 S c 10 0,5
2012 | 20 12 125 6 c 12 0,5
2516 | 25 16 140 8 c 16 0,5
8220 | 32 | 20 170 10 c_20 0,5
4025° | 40 | 25 200 12 c_25 e
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PLAINAS

SMS

30

L {
Secgéo Bitola h b 1,+5% fy Pastitha
SMS

1010 | 10 | 10 90 1 G 8
1212|4201 2 100 | 15 | G 10
1610 | 16 | 10 110 1 G 8
2012 | 20 | 12 125 | 15 [ G 10
2516 | 25 | 16 140_| 25 | G 12
3220 | 32 | 20 170 | 35 | G 16
4025* | 40 | 25 | 200 | 45 | G 20
5032" | 50 | 32 | 240 6 G 25

ST

FERRAMENTA PARA ACABAMENTO EM TORNOS E
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FERRAMENTA CURVA PARA ACABAMENTO EM TORNOS

E PLAINAS

SMIS 115

[

ESQUERDA DIREITA
Secgao Bitola h b 1,45% 2 ¢ | Pastiha
SMS

1010 10 10 90 1 3 G 8
1212 12 12 100 1,5 3.5 G 10
1610 16 10 110 1 3 G 8
2012 20 12 125 1,5 3.5 G 10
2516 25 16 140 25 4.5 G 12
3220 32 20 170 3,5 4.8 G 16
4025°* 40 25 200 4.5 55 G 20
5032° 50 32 240 6 6,3 G 25
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FERRAMENTA RETA PARA ACABAMENTO

SMS 116

ESQUERDA DIREITA
Secgdo Bitola h b 1,45% f Pastitha
DIN 4950
1010 10 10 80 0.5 c 8

1212 12 12 100 0,5 c 10
1616 16 16 110 0,5 ¢l 12
2020 20 20 125 05 1 c 16

2525 25 25 140 1| ErcE20
3232 32 32 170 1 |ic 25
4040° 40 40 200 1,6 | ¢ 32
1610 16 10 110 05 | ¢ 10
2012 20 12 125 05 | ¢ 12
2516 25 16 140 05 | ¢ 16
3220 32 20 170 05 | ¢ 20
4025° 40 25 200 1 c 25
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FERRAMENTA CURVA PARA FACEAR E FAZER CANTOS

b 6
= .
o
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ESQUERDA DIREITA
Secgdo Bitola h b 1,#5% c f Pastilha
DIN 4950
1212 12 12 100 6 0,5 E S
1616 16 16 110 8 05| E 6
2020 | 20 | 20 125 10 |0S | E 8
2525 | 25 | 25 140 12 1 E 10
3232 | 32 | 32 170 16 1 E 12
4040° | 40 | 40 200 20 1 E 16
1610 16 10 110 S 0,5 E S
2012 | 20 | 12 125 6 _105| E 6
2516 | 25 16 140 8 0S| E 8
8220 1 32 1 20 AR B 3L (e
4025° | 40 | 25 200 12 1 E 12

r I"
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FERRAMENTA PARA MANDRILHAR FUROS PASSANTES

.b. d
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ESQUERDA
Secgao | Bioa | b | o |1es% | a | ¢ Pastilha
DIN 4950
10 | - | 10| 50 | 85 |02 |B 8|A 8
12 | - | 12| 60 | 105 | 02 |B 10|A 10
O 16 16 | 90 14 | 02 |B 12|A 12
20 20 | 120 | 17 | 05 |B 16| A 16
25 | - |25 | 175 | 22 | 05 |B 20| A 20
1010 | 10| - 50 - o2 |8 8|A 8
1212 | 12| - | 60 - | o2 [B10|A 10
1616 | 16| - | 90 - |o2 |B12[A 12
2020 | 20| - | 120 - o5 |B16|A 16
2525 | 25| - | 175 - |05 |B20|A 20

é8°




FERRAMENTA PARA MANDRILHAR

17

% %y
nf q‘
Sp=——n Nt
5° 5°
b
- L
™)
{ :
»t &
5°

ESQUERDA DIREITA

Seccéo Bitola b d |‘+5% a f Pasltilha
DIN 4950

10 | -1 10| 5 | 85 |02 8 8]A 8
12 | - | 12| 60 | 105 | 0.2 |B 10| A 10
Q 6 | - | 161 9 | 14 |02 |B12|A 12
20 | - 1 20| 120 | 17 | 05 |B 16|A 16
25 | - | 25 | 175 | 22 | 05 |B 20| A 20

1010 |10 ] - | 50 - loz2l8 8|A 8
1212 |12 - | 60 ~ |02 1B 10[A 10
1616 | 161 - | 90 = |02 |B12|A 12
2020 | 20| - | 120 | - [ o5 |B 16]A 16
2525 | 25 | - | 175 05 |B 20| A 20

,'._._-',.q__.'. il
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FERRAMENTA PARA CANAL DE POLIA
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Secglo Bitola Correla h b 1,#5% Pastilha
1208 Y 12 8 90 8x10x4
1610 - 16 10 100 10x12x4
2012 . Z 20 12 125 12x15x5
2516 A 25 16 140 16 x18 x 6
3220 B 32 20 170 20x22x6
4025 C 40 25 200 25 x26x 8

V- Angulos de 32%, 347, 36* ou 38* dindicar no pedido.
A farramenta 4025 - somente V de 327, 34° ou 36,

b- Rewta.ntedoVsoﬁdlado.
A.smeddasséopataooosmocepoliasechonlo:moDlszls—aﬂs

* Confirmar prazo de entrega.



FERRAMENTA PARA ACANALAR INTERNO
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ESQUERDA DIREITA
Seccdo Bitola h b d c I,¢S% I2 b‘ Pastiha K
DIN 4950 .
1212|112 |12|14 | 8 | 160 (40| 3 | D 3 25
1616 | 16 |16|18 | 10| 180 [s0| 4 | D 4 | 32
2020 |20 (20|22 |14]| 220 [60| 5 | D 5 |40
2525 |25|25|28 18] 250 |80 6 | D 6 | 50
3232 |32 |32|36|22| 315 (100l 8 | D 8 |60

‘K Didmetro minimo do furo a ser torneado.
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FERRAMENTA PARA ROSQUEAR EXTERNO
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ESQUERDA DIREITA
Secgado Bitola h b 1,+5% Pastilha
DIN 4950
1212 12 12 100 ESS
1616 16 16 110 E 6
2020 20 20 125 E 8
2525 25 25 140 E 10
3232 32 32 170 Eiil2
1208 12 8 100 =
1610 16 10 110 E=I5
2012 20 12 125 E 6
2516 25 16 140 E 8
3220 32 20 170 E 10

Anguio o= de Acordo com o pedido.




FERRAMENTA CURVA PARA TORNOS COPIADORES

.F.C.C.
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ESQUERDA DIREITA
Bitola h b 1,+5% c r Pastiiha
DIN 4950
2020 20 20 125 5 0.5 c 16
2525 25 25 140 6 0.5 c 20
3220 32 20 170 6 0.5 c 20

OO o RN S
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FERRAMENTA PARA ROSQUEAR INTERNO
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ESQUERDA : DIREITA

Secglo Bitola | h | b d| ¢ | L+5% , Pastitha K
DIN 4950
1010 10| 10 |12 | S 100 30 Ea4 20
1212|112 |12 (14| 6 | 110 40 ERES 24
1616 | 16 | 16 |18 | 8 140 50 ESNG 32
2020 | 20 | 20 |22 | 10 | 160 60 ESNS 36
2525|125 |25 |28]| 12 | 200 75 E 10 | 45
3232|132 |32 |36|16 | 250 90 E 12 | 56

*K Didmelro minimo para rosca.
Angulo o< de Acordo com 0 pedido.
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ESQUERDA DIREITA

Secgao Bitola h b I, +5% ¢ r Pastilha

! t s

2
20125 | 20 | 12 125 251 05 |16 | 10| 6
7

25140 | 25 | 16 140 3105 |20]12

32170 | 32 | 20 170 4 1 25 |14 | 8
40200* | 40 | 25 | 200 S R 32 | 18 |10
50240* | 50 | 32 | 240 7 1 |40 |22]12
40315* | 40 | 25 | 315 5 1 | 32|18 |10
50355* | 50 | 32 | 355 7 1 |40 |22 |12
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FERRAMENTA RETA PARA TORNOS COPIADORES

F.C.R.

@o

ESQUERDA DIREITA
Bitola h b I‘+5°/. c r Pastiha
DIN 4950
2020 20 20 125 5 0.5 c 16
2525 25 25 140 6 0,5 c 20
3220 32 20 170 6 05| ¢ 20




FERRAMENTA DE PLAINA PARA ACABAMENTO LATERAL
A L

ESQUERDA DIREITA
Secgdo Bitola h b 1,+5% < f Pastiha

t '2 S
20125 | 20 | 12 125 5 O, 51| E124] X8 M S
25140 | 25 | 16.| 140 6 05 |16 |10 | 6
32170 | 32 | 20 170 8 1 20 |12 | 7
40200° | 40 | 25 200 10 1 25 |14 | 8
50240° | 50 | 32 240 12 1 32 | 18 | 10
40315* | 40 | 25 315 10 1 25 |14 | 8
50355° | 50 | 32 355 12 1 32 | 18 |10

A2

25
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FERRAMENTA DE PLAINA PARA ACABAMENTO
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Seccdo Bitola h b | 1,+5% c f, Pastilha
'2 t s
20125 | 20 | 12 125 25| 05 8 |16 | 4
25140 | 25 | 16 140 3 05 |10 |18 | 5
32170 | 32 | 20 170 4 1 14 | 25| 7
40200° | 40 | 25 200 5 1 16 | 32 | 8
50240* | 50 | 32 240 7 1 18 | 40 | 10
40315* | 40 | 25 315 5 1 16 | 32 | 8
50355 | 50 | 32 355 7 1 18 | 40 | 10




MORSAS PARA MAQUINAS
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Dados - Técnicos Modelo

D <ALTURA - TOTAL - mm

170

MB1 | MB2 Dados - Técnicos Modelo | MB1 | MB2
cODIGO
A- ABERTURA DA MORSA mm 75 | 140 | E-COMPRIMENTO DOCORPOmm | 263 | 350
B - LARGURA DOS MORDENTES mm 8s 128 F - DISTANCIA ENTRE FUROS mm 225 285
C - ALTURA DOS MORDENTES mm 2 39 G - PESO - LIQUIDO - KG 18 36




CLASSES DE METAL DURO SEGUNDO GRUPQS DE USINAGEM

MATERIAIS

PROCESSO DE USINAGEM

Aco e aco fundido

Aco e aco fundido
Aco inoxidave! (ndo fundido)

A0, aco fundido e acos-hga.

Ago e aco fundido

Usinagem leve em desbaste ou acabamento.
Indicada para tornear, copiar e mandrilhar com
alta velocidade, pequenos € médios avancos.

Indicada para lomear, copiar, corar rosca,
canais e mandnlhar com velocidade e avangos
médios. Boa resisténcia a formacao de crateras
e ao desgaste frontal.

Indicada para torear, copiar @ mandrilhar com
velocidade e avangos médios.

Indicada para tornear e aplainar, com
velocidades baixas e grandes avancos. Uso
indicado para tomos automaticos. Classe para
trabalho em condigdes desfavoraveis.

CRESCENTE VELOCIDADE E RESISTENCIAAO DESGASTE
B E

~=

CRESCENTE AVANCO E TENACIDADE

Ferro fundido cinzentlo,
coquilhado, de alta dureza,
nodular, ligado, maleavel com
cavaco curlo. Agos ferramentas
de extrema dureza.

Ago fundido, ago ao manganés, e
acos-higa tratados. Ferro fundido
ligado, maleavel e modular.

Ferro fundido cinzento, cobre,
latdo, aluminio e materiais
abrasivos n2o metalicos.

Ferro fundido cinzento, cobre,
latdo, aluminio e materiais
abrasivos nao metalicos.,

Indicada para acabamento fino de precisdo,
com altas velocidades de corte em operaghes
de tornear e mandnihar.

Indicada para tomear, coplar, rebaixar e
mandrilhar. Em acos, usar velocidades e
avangos meédios. Em ferro fundido, usar
velocidade de corte altas ou médias e avangos
pequenos e médios.

Indicada para tormnear, copiar, rebaixar e
mandrilhar, alargar e rasquetear. Usar
velocidades allas e médias com avangos
moderados em operagdes de desbaste leve.

Indicada para lomear, aplainar, fresar e furar.
Para trabathos que exigem Metal Duro de boa
tenacidade. Velocidades de corte média e baixa
e avangos médio e pesado em operagdes de
desbate.




